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KAPITEL 1 Beskrivning av LOADTRONIC 3

LOADTRONIC 3 ar ett automatiskt och dynamiskt vagningssystem for
hjullastare. Det ar automatiskt i den grad att lasten i skopan végs utan nagon
inblandning av operatoren, och dynamisk eftersom vagningen gors medan
maskinen arbetar normalt utan nagot avbrott for vagning.

LOADTRONIC 3 &r typgodkand som Automatic Catchweigher enligt MID-
direktiv MI-006 och OIML R51.

1.1 Givare

LOADTRONIC 3 har tva tryckgivare monterade i hydrauliken pa
hjullastaren. Dessa givare mater kraften som anbringas pa lyftarmsystemet,
se LOADTRONIC 3 Installationsguide.

Det ytterligare tva givare i systemet:
« En vinkelgivare (lutningsmatare) som mater positionen for lyftarmarna.

« En accelerationsgivare som mater rorelsen (maskinens acceleration,
retardation och lutning).

Det finns en brytare i systemet:

« En positionsbrytare for skopan som ger signal nar skopan &r fullt
indragen.

o Dessutom &r systemet anslutet till maskinens backsignal.

1.2 Huvudenhet

Huvudenheten ar en kombinerad operatorsdisplay och en datorenhet.
Huvudenheten & monterad pa hoger hornstolpe i hytten, och har foljande
funktioner:

« Lasa givarsignaler.

« Berédkna och analysera uppmétta data.

« Styra den automatiska vagningsfunktionen.

« Registrera och rapportera vagningsresultaten.



Z2YX=]1 LOADTRONIC sida 6

AANDERAA DATA INSTRUMENTS « www.aadi.no

« Utfora kalibrering och liknande funktioner nar kalibreringskontakten star i
aktiverat lage.

« Visa matresultaten pa LCD-displayen.

« Taemot kommandon fran operatoren via en knappsats och en uppsattning
funktionstangenter.

1.3 Kalibreringskontakt

Kalibreringskontakten ar placerad under huvudenheten, se Figur 1-1.
Kalibrering aktiveras nar kontakten star i sitt hogra lage. Sakerstall att
kontakten star i sitt vanstra lage (kalibrering forhindrad) under normal drift
for LOADTRONIC 3.

Figur 1-1 Kalibreringskontakten ar placerad under huvudenheten.

1.4 Skrivare (tillval)
Skrivaren ansluts till huvudenheten och placeras dér den passar.

Skrivaren har foljande funktioner:
« Skriva ut ett lastkvitto for varje trucklast.
« Skriva ut rapporter om kund, truck, material, plats och lastlista.

Om en skrivare ar ansluten kan du skriva ut ett lastkvitto genom att trycka pa
funktionsknappen intill skrivarsymbolen (F2). Print/F2 avbryter/nollstaller
automatiskt pagaende ackumulerad total for det aktuella aktiva jobbet.



1.5 Tradlos fjarrkommunikation (tillval)

Tradlos kommunikation anvands for upp- och nerladdning av data mellan
hjullastaren och en annan plats.

1.6 Certifierade tekniska data

Noggrannhetsklass Y(b)

Verifikation skalintervall e > 0,02t

Antal verifikationsskalintervall n <200

Maximal kapacitet Max > 100e
Max < 200e

Minimilast Min > 10e

Temperaturomfang -25°C till +50°C

Stromtillforsel 18 - 36 VDC
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KAPITEL 2 Operatorsdisplay och -meny

LOADTRONIC 3 Attachment: 1

Rest t

Total 0.00t

Joh Record: 0

Customer : 000 unspecified
Material : 000 unspecified
Truck : 000 unspecified
Location : 000 unspecified

My Company 14.11.07 09:04

Figur 2-1 LOADTRONIC 3 Display.

LOADTRONIC 3 har en uppséattning funktionsknappar, F1, F2, F3, F4, #,T,
!, och * pd displayenheten, se Figur 2-1 och Figur 2-2. Funktionen varierar
beroende pa vilken undermeny som for tillfallet & 6ppen; en symbol visas
inuti bilden, i kolumnen langst till hoger (intill funktionsknapparna).

LOADTRONIC 3 displayenhet har en knappsats under displayen;
knappsatsen innehaller siffrorna fran 0 till 9, och det engelska alfabetet;
layouten liknar den som anvéands pa mobiltelefoner.



OPERATORSMANUAL

2.1 Meny-layout
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LOADTRONIC 3 startar i automatiskt vagningslage. Tryck pa nerpilen for
att 6ppna huvudmenyn; tryck pa ner- eller uppilen for att markera
undermenyerna, se Figur 2-2. Tryck pa Enter/# for att 6ppna den markerade
undermenyn, och Cancel/Exit/* for att aterga till automatiskt vagningslage
utan att genomfora nagra andringar av installningarna.

LOADTRONIC 3 Attachment: 1

MAIN MENU
TEXT EDITING
REPORTS
COMMUNICATIONS
CALIBRATION FUNCT.
SETUP
SERVICE

€23 Enter €29 Exit

My Company 03.12.07 10:26

Figur 2-3 Huvudmenyn som den visas i operatorens display.



KAPITEL 3 Anvénda LOADTRONIC 3

3.1 Start —normal drift

LOADTRONIC 3 startar ndr maskinens tdndningsnyckel vrids till lage 1
(korlage) och strombrytaren pa huvudenhetens baksida ar tillslagen TILL/1.
Efter nagra sekunder visas ett startfonster i displayen; darefter 6vergar
systemet till automatiskt vagningslage.

LOADTRONIC 3 ar nu klart for automatisk vagning, se kapitel 3.2.

Det aktuella aktiva jobbregistret visas i nedre delen av displayen; om alla
register har raderats (inget aktivt register) visas jobbregister 0 "Unspecified
Recording™ (Ospecificerad registrering).

Anm:

Om instrumentet ar direkt anslutet till maskinens batteri (tillval, se
LOADTRONIC 3 Installationsguide), ar aktiveringstiden mindre an 1
sekund om motorn stannar; normal aktiveringstid ar ungefar 10 sekunder.
Direktanslutningen till batteriet ger ocksa strom till det termostatstyrda
varmeelementet (tillval) for drift pa mycket kalla platser.

Om maskinen har statt stilla i mer an tva timmar, blockerar
LOADTRONIC 3 vagningen och begar att operatéren utfér en manuell
justering av nollpunkten, se kapitel 3.6.

3.2 Automatisk vagning
Normalt ar LOADTRONIC 3 i laget for automatisk vagning.

Automatisk vagning innebdr att operatdren kan arbeta som vanligt; under
normal drift aktiveras vagningssekvensen automatiskt nar hjullastaren
backas ut fran materialhdgen efter att ha fyllt skopan. Se Figur 3-1 for en
bild.

Végningen borjar sa snart som lyftarmarna har rort sig inom
vagningsomfanget, forutsatt att andra givarsignaler dr acceptabla.

Vikten i skopan adderas automatiskt till den pagaende totala vikten.
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Figur 3-1 Automatisk vagning ingaende i den normala arbetscykeln. A: 2 sekunder.

B: matomrade-20° till +20°. C: vagning.

Under automatisk vagning visar displayenheten, se Figur 3-2:
« Lasten i den aktuella skopan (materialvikt), t.ex. 5,15 t.

« Rest (kvarvarande material att lasta (erforderlig slutlig vikt - (minus) total
last hittills).

 Pagaende Total vikt lastad hittills, t.ex. 17,00 t.
« Antal skopor lastade hittills, t.ex. 3.

« Redskap: ID-nummer for aktuellt redskap.

« Antal aktiva jobb.

« Aktivt jobb (detaljer).
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LOADTRONIC 3 Aftachment: 2

Rest t -
Total 17.00 t 3 Antal skopor

Joh Record: &
Customer : 002 John Smith

Material : 004 Sand . i .
Truck ;010 010 Tid till nasta

Location : 000 unspecified ‘ nollstallning

My Company 03.12.07 13:05 Antal aktiva jobb

Figur 3-2 Operatdrens display under automatisk vagning.

Anm: Om skopan inte ar fullt tippad bakat, visas
meddelandet:""BUCKET"" (Skopa) i stallet for skopans vikt (ingen vagning
genomford).

Kommentarer:

Na&r vagningen borjar, borjar Load-faltet blinkar, och vérdet uppdateras.
Végningen &r slutford nar vikten av den aktuella lasten har adderats till
den pagaende totalen. Summern ger en ljudsignal om den har aktiverats i
Parameter Setup 11, se Figur 3-6 och LOADTRONIC 3
Installationsvagledning.

Den totala vikten och restvikten som ska lastas uppdateras.

Vikten for den sista skopan forblir visad tills lasten har tippats av.

Tryck Print/F2 for att rensa bort jobbet och skriva ut ett kvitto (om en
skrivare ar installerad), eller tryck pa C/F1 for att rensa undan jobbet
(ingen rapport).



==l LOADTRONIC

3.2.1 Tips for basta resultat vid vagning

Maximal funktion och noggrannhet uppnas genom att undvika betydande
avvikelser fran den vanliga arbetscykeln, samtidigt som féljande punkter
observeras:

LOADTRONIC 3 ar aktiverad/klar for vagning 2 sekunder efter att
vaxelvéljaren har flyttats till backlage. Under denna tid ska skopan dras ut
fran materialhOgen sa att inga friktionskrafter mellan hogen och skopan
paverkar vagningsresultatet. Detta géller speciellt om skopan har lyfts
ganska hogt medan den fylldes.

Lyftarmarna ska ga uppat for att initiera vagningen.

Om det sker att LOADTRONIC 3 inte aktiveras / borjar vagningen, gar
det att aktivera manuell vagning genom att trycka pa #, se kapitel 3.4.
Skopan maste tippas bakat till sitt andstopp vid vagning, annars kommer
meddelandet "BUCKET" (Skopa) att visas pa displayen.

Lyftarmarna maste lyftas in till matomradet, se Figur 3-1.

Lyftarmarna far inte vidrora frontramen eller maskinstativet nar
vagningen borjar. Annars kan det orsaka felaktiga varden. Det innebér att:
o Det ar mojligt att styra vid vilken punkt i arbetscykeln som
vagningen ska goras genom att lyfta lyftarmarna tills maskinen

har natt en lamplig destination.

o Vid lastning, transport och dumpning av lasten pa lag hojd, t.ex.
nerfor en sluttning, ar det nédvandigt att lyfta skopan innan den
toms for att vagningen ska dga rum.

Vid vagning pa underlag som lutar mer an 5 %, rekommenderar vi att
vagning undviks vid sma lyftvinklar speciellt nar maskinen pekar nerat.
Systemet véger endast nar lutningen & mindre &n 10 %.

Om operatoren vill vaga lasten under kontrollerade forhallanden, kan han
avbryta den aktuella vikten och vaga om lasten, se kapitel 3.7 och 3.9. Om
skopan har tomts, maste avbryt-funktionen anvandas. Vid manuell
aktivering startar en ny vagningssekvens omedelbart. Vid avbrott fore
dumpning, maste systemet ocksa aktiveras for en fornyad vagning genom
att flytta vaxelvaljaren fran lage framat eller frilage till backlage.



3.3 Registrering

LOADTRONIC 3 registrerar varje operation medan systemet ar aktivt
(LOADTRONIC 3 &r inte aktivt i pauslage, se kapitel 3.10). Registreringen
lankas till ett specifik jobbregister, med eller utan referens till en specifik typ
av truck, material, kund eller plats. Data lagras internt i huvudenheten; data
kan inspekteras och tryckas ut for ett kundkvitto. Aktuellt aktivt jobbregister
visas i nedre delen av displayen.

3.3.1 Jobbregister

LOADTRONIC 3-systemet kan innehalla jobbdetaljer for sa manga som 999
jobbregister. Ett specifikt jobbregister kan aktiveras genom att t.ex. trycka pa
jobbets registernummer direkt pa knappsatsen. Operatéren kan ta emot ett
antal jobbregister som ska utforas fore arbetsdagens borjan, och/eller kan
operatoren tilldela detaljer under dagen.

Jobbregister 0 ar for ospecificerade register. Operatdren kan tillfalligt skriva
in/stalla in jobbdetaljer for jobbidentifiering i registerlistan fOor rapportering
etc, men detaljerna lagras inte i jobbregister O for senare anvéndning;
jobbdetaljerna &r ospecificerade nasta gang time jobbregister 0 6ppnas.

Jobbregister 1 till 999 &r for specificerade register. Jobbdetaljer som tilldelas
ett specifikt jobbregister lagras tills de &ndras av operatoren.

Ett jobbregister ar aktivt tills operatdren:
« Trycker pa Print/F2 for att skriva ut en rapport.
« Trycker pa C/F1 for att rensa (ingen rapport).

Se kapitel 4.1 for en beskrivning av hantering av bibliotek dver kunder,
material, truckar och platser.

3.3.2 Ospecificerad registrering

LOADTRONIC 3 later operattren utfora en ospecificerad registrering; en
registrering av materialvikt utan nagon specifikation av materialtyp, truck,
kund eller plats.



Z2YX=]1 LOADTRONIC sida 16

AANDERAA DATA INSTRUMENTS = www.aadi.no

Operatoren kan specificera mallasten innan jobbet startar; antingen for att
stalla in maximal tillaten lastgrans for trucken eller vagn, eller for att stélla in
en fordefinierad mangd material som begarts av kunden, se Figur 3-4.

Efter varje vagning visar LOADTRONIC 3 vikten pa den aktuella skopan,
den pagaende totala vikten och kvarvarande vikt som ska lastas, se Figur
3-3.

Om operatoren inte specificerar mallasten for jobbet, kommer faltet for
kvarvarande vikt att vara tomt. Den aktuella vikten pa skopan och den
pagaende totala vikten visas.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

Rest
Total

Joh Record: 0

Customer : 000 unspecified
Material ;000 unspecified
Truck : 000 unspecified
Location : 000 unspecified

My Company 03.12.07 11:06

Figur 3-3 Jobbregister med specificerad mallast.

Procedur for att starta ett ospecificerat jobbregister med en specificerad
mallast:

1. Tryck pa 0 pa knappsatsen for att dppna jobbregister nr. 0.
2. Tryck pa job record/F3 for att stalla in mallast (rekommenderas):

— Tryck pa Next/F4 upprepade ganger for att markera Load-féltets
slut.

— Skriv in mallasten med knappsatsen, eller tryck pa uppilen/ 7*for att
justera lasten i steg om 0,01t. Tryck in och hall pilen intryckt for att
justera lasten i steg om 0,1t.
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3. Tryck pa Enter/# for att aktivera jobbet, eller tryck pa Cancel/* for att
avbryta atgarden. LOADTRONIC 3 atergar till automatiskt
vagningslage.

Nar jobbet ar slutfort, kan operatdren trycka pa Print/F2 for ett kundkvitto
(kraver en skrivare), eller bara C/F1(ingen rapport), se kapitel 4.2 for mer
information om kundrapporter.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

JOB RECORD 0
Customer : 000 unspecified
Material : 000 unspecified

: 000 unspecified

Location : 000 unspecified

Loa -
€23 select (&) Next §€29 cancel

My Company 03.12.07 11:07

Figur 3-4 Instéllning av mallast.

3.3.3 Specificerad registrering

LOADTRONIC 3 later operattren tilldela jobbdetaljers i jobbregistret:
information om kund, material, truck och/eller plats. Genom att lagga till
jobbdetaljer kan operatoren latt identifiera ett specifikt jobbregister senare.
Jobbdetaljer skrivs ut pa lastkvittot. Jobbdetaljer for aktuellt jobb visas i
displayen, se t.ex. Figur 3-5.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

Rest t
Total 17.00t ,

Job Record: 6

Customer : 002 John Smith
Material ;004 Sand
Truck ;010 010
Location 000 unspecified

My Company 03.12.07 13:05

Figur 3-5 Jobbdetaljer.

Procedur for att specificera jobbdetaljer for ett jobbregister.

1. Tryck pa ett jobbregister-nummer direkt med hjélp av knappsatsen;
jobbregister 0 lagrar inte detaljer for senare anvandning.

2. Tryck pa job record/F3 for att redigera jobbregister; du kan ocksa
andra jobbregisternummer i jobblistan: tryck direkt pa knappsatsen,
eller tryck pa upp- eller nerpilarna.

3. Tryck pa Next/F4 for att markera Customer-faltet. Sok efter/skriv in
kunddetaljer, se kapitel 4.1 for en beskrivning av sokning efter en
beskrivning/inskrivning av en beskrivning. Tryck Next/F4 fOr att mata
in materialdetaljer och andra jobbdetaljer tills jobbet har specificerats
efter dina krav.

4. Tryck pa Next/F4 for att markera Load-faltet. Skriv in mallasten med
knappsatsen, eller tryck pa uppilen/ 7for att justera lasten i steg om
0,01t. Tryck in och hall pilen intryckt for att justera lasten i steg om
0,1t.

5. Tryck pa Enter/# for att aktivera jobbet, eller tryck pa Cancel/* for att
avbryta atgarden. LOADTRONIC 3 atergar till automatiskt
vagningslage.

Nar jobbet ar slutfort, kan operatoren trycka pa Print/F2 for ett kundkvitto
(kraver en skrivare), eller C/F1 (ingen rapport) for att starta ett nytt
ospecificerat jobb, se kapitel 4.2 for mer information om kundrapporter.



3.3.4 Valja ett fordefinierat jobbregister

Om operat6ren har ett antal fordefinierade jobb som ska utféras, kan
tilldelade jobbregister inklusive detaljer valjas fran jobbregistret.

Tryck pa jobbregistrets nummer direkt fran knappsatsen, eller 6ppna
jobblistan:

1. Tryck pa job record/F3.

2. Tryck pa upp- och nerpilarna for att stalla in 6nskat
jobbregisternummer, eller skriv numret direkt pa knappsatsen.

3. Tryck pa Enter/# for att aktivera jobbet, eller tryck pa Cancel/* for att
avbryta atgarden. LOADTRONIC 3 atergar till automatiskt
vagningslage.

Nar jobbet ar slutfort, kan operatoren trycka pa Print/F2 for ett kundkvitto
(kraver en skrivare), eller C/F1(ingen rapport), se kapitel 4.2 foér mer
information om kundrapporter.

3.3.5 Multipla jobb

LOADTRONIC 3 kan hantera multipla aktiva jobb. Operattren kan
underhalla multipla aktiva jobb genom att valja ett nytt jobbregister utan att
rensa bort det aktuella registret; operatéren kan vaxla mellan olika jobb i
samma tidsperiod. Alla aktiva jobb hanteras individuellt nar det galler
pagaende total, antal skopor och kvarvarande vikt som ska lastas.

Antalet aktiva jobb visas i nedre hdgra hornet pa displayen. Operatoren kan
ha upp till 9 aktiva jobb samtidigt; maximala antalet tillatna aktiva jobb kan
bestdmmas i Parameter Setup Il, se Figur 3-6 och LOADTRONIC 3
Installationsguide.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 1

PARAMETER SETUP I
PRINTER
Baud: Type: 1 Copies: 1

Buzzer: 1} US Date: 0
Multiple Jobs: 0 Truck Shake Off: 0

SENSORS
Bucket: 1 Reverse: -1
Lifting Angle: 1 Accelerometer. 1

£3) save (©) Next € Exit

My Company 14.11.07 10:09

Figur 3-6 Oppna Main Menu — Setup — Parameter Setup Il for att stalla in maximala antalet
aktiva jobb.

Jobbregister 1-9 kan vara aktiva jobb. Ett jobb blir aktivt ndr den forsta
skopan material levererats; operatéren kan latt se att ett jobb ar aktivt
eftersom pagaende total inte &r noll.

Ett aktivt jobb kan dppnas genom att man trycker pa jobbregisternumret (1-
9) pa knappsatsen.

Anm: Ett jobb &r aktivt tills operatoren trycker pa funktionsknappen
Print/F2, eller C/F1.

3.4 Manuell vagning

Végning kan aktiveras manuellt:

 Tryck pa # for att aktivera manuell vagning. Maskinen behdver inte
flyttas.

o Lyft skopan jamnt fran under horisontell niva. Lasten ar nu vagd.

« Pagaende totalvikt uppdateras nar skopan toms.
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3.5 Byta och radera redskap

10 olika redskap kan anvédndas med LOADTRONIC 3. Aktuella redskaps
ID-nummer (1-10) visas i évre hogra hornet pa displayen, se Figur 3-7.

LOADTRONIC 3 Aftachment: 1

CHANGE ATTACHMENT

: Straight bucket My Bucket
:Unspecified
: Unspem?eg

Old Bucket

: Unspemfed
: Unspecified
s Unspecified
: Unspecified
: Unspecified

€2 select €29 cancel

My Company 20.12.07 11:41

Figur 3-7 Byta redskap.

Redskap som &r upptagna med bla farg har kalibrerats pa hjullastaren och ar
tillgangliga, se LOADTRONIC 3 Installationsguide. Redskap som inte &r
kalibrerade pa hjullastaren ar angivna med rod farg; du kan inte valja
redskap innan det har kalibrerats.

Tarering och grundlaggande kalibrering maste genomforas for varje redskap
som ska anvandas med LOADTRONIC 3, se LOADTRONIC 3
Installationsguide.

Procedur for att byta redskap:
1.  Montera redskap pa maskinen.
2. Oppna Main Menu — Change Attachment, se kapitel 2.1.

3. Tryck pa pilarna for att markera redskapets identitetsnummer och
beskrivning. Tryck pa Select/# for att valja korrekt redskap (eller tryck
pa Cancel/* for att atergar till automatiskt vagningslage utan att andra
installningen).

4.  Sékerstéll att redskapet ar tomt.

LOADTRONIC 3 kréaver en justering av nollpunkten, se kapitel 3.6.
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Anm: Systemet blockerar den automatiska vagningsfunktionen och
indikerar kravet med meddelandet ‘Adjust Zeropoint’ tills justering av
nollpunkten har utforts.

Procedur for att radera redskaps kalibreringsdata:

« Aktivera kalibreringskontakten, se Figur 1-1.

« Oppna Main Menu — Change Attachment, se kapitel 2.1.
« Markera korrekt redskap.

« Tryck in och hall Clear/F3 intryckts i 3 sekunder; inmatningen andras till
"Ospecificerad" (rod text).

3.6 Nollstallning

En justering av nollpunkten maste utforas varje gang som maskinen har statt
stilla en stund, eller minst varannan timme. Under normal drift, kan
nollpunkten justeras upp till + 4% av max last.

LOADTRONIC 3-displayen visar en begéran till operatdren att genomfora
en justering av nollpunkten 10 minuter fore systemet blockeras (lasten visar

REXE ndr systemet ar blockerat).

Procedur for justering av nollpunkt:
1. Sakerstall att redskapet &r tomt.
2. Stall maskinen pa jamn mark. Redskapet maste vara helt indraget.
3. Tryck pa >0</F4 for att ga till undermenyn for justering av nollpunkt.
4. Tryck pa Start/# for att starta justeringen.

Anm: Om skopan inte ar fullt indragen, visas ett felmeddelande pa
skarmen: ""Skopa', se Figur 3-8. Dra in skopan och tryck pa Start.
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LOADTRONIC 3 Aftachment: 2

ZEROPOINT ADJUSTING

Press 'Start' when ready

[
£33 start €23 cancel

My Company 03.12.07 10:41

Figur 3-8 Dra tillbaka skopan fore en justering av nollpunkten.

LOADTRONIC 3 Aftachment: 2

ZEROPOINT ADJUSTING

ACTIVE

% Cancel

03.12.07 10:51

Figur 3-9 Justering av nollpunkt.

5. Kor lyftarmen med lag och jamn hastighet enligt instruktionerna pa
displayen: Lower — Lift — Lower, se Figur 3-10.
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Lyftarm

Horisontell

Figur 3-10 Lyftarmarnas funktion under justering av nollpunkten.

6. Nar justeringen av nollpunkten ar OK och slutford, atergar
LOADTRONIC 3 automatiskt till automatisk vagning efter att ha visat
justeringen i kg. Ackumulerad last fortsétter. Nar justeringen av

nollpunkten inte ar OK visas ett felmeddelande i displayen, se
Figur 3-11.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

ZEROPOINT ADJUSTING

NOT ACCEPTED - MAX.OFFSET

1225 kg

£23 cancel

My Company 032.12.07 10:51

Figur 3-11 Felmeddelande nér justering av nollpunkten har misslyckats.



Troliga orsaker:
« Ojamna rorelser for lyftarmsmekanismen under tarering.

« Justeringen var mer an + 4% av max last. Informationen indikerar
att nollpunkten for givarna har flyttats betydligt i forhallande till
tarakurvan.

Detta kan handa om maskinen inte har anvants under ett tag, om
maskinen nyligen har erhallit underhall, eller om skopan inte ar
fullstandigt tom pa grund av att material har avlagrats, narvaro av is
etc.

« Valt aktuellt redskap monterat pa maskinen och valda
kalibreringsdata 6verensstammer inte.

Nodvandig atgard:
« Sdkerstall att valda kalibreringsdata géaller for det aktuella redskapet;
valj korrekt kalibreringsdata/redskap.

« Nollpunktsjustering kan initieras (tillata justering upp till = 20% av
max-last genom att trycka pa >0</F4 tva ganger. Folj
instruktionerna som ges pa skarmen, se Figur 3-11. Upprepa
justering av nollpunkten.

« Om justeringen av nollpunkten fortfarande misslyckas, kontakta
servicepersonalen.

3.7 Omvagning och justering av vikten

Operatoren kan latt vdga om materialet i skopan; detta &ar typiskt nédvandigt
om

« Del av lasten har fallit av medan maskinen flyttas.

« Operatoren maste justera (ta bort) den lastade mangden material.

Procedur for omvéagning av materialet i skopan:

1. Tryck pa # eller flytta vaxelvaljaren till korning framat och darefter
tillbaka till backlaget for att initiera vagningen. Maskinen behdver inte
flyttas.

2. Lyft skopan jamnt fran under horisontell niva. Lasten ar nu omvégd.
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Procedur for justering av materialet i skopan:

1.

Tryck in och hall * intryckt i minst 1 sekund for att radera skopans vikt
fran den pagaende totala vikten. Aktuell ungefarligt vikt visas i
displayen.

Flytta maskinen till en plats dar 6verflodigt material kan dumpas.

. Skaka av material tills displayen visar ungeféar den dnskade vikten.

Anm: Vikten som visas avviker nagot fran den verkliga vikten,
eftersom skopan inte ar tippad bakat.

Dra tillbaka skopan och sdnk armen nér det ar klart.

. Tryck pa # eller flytta vaxelvéljaren till kérning framat och déarefter

tillbaka till backlaget for att initiera vagningen. Maskinen behdver inte
flyttas.

. Lyft skopan jamnt fran under horisontell niva. Lasten &r nu omvagd.

3.8 Slaka av till truck

Om skaka av till truck har satts i Parameter Setup 11, se Figur 3-6, kan
operatoren skaka av del av lasten pa trucken; materialet som levererats till
trucken adderas till den pagaende totalen.

Procedur for att skaka av till trucken:

1.

5.

Tryck in och hall * intryckt i minst 1 sekund for att radera skopans vikt
fran den pagaende totala vikten. Den aktuella vikten pa materialet som
levererats till trucken &r 0 kg.

. Skaka av material tills displayen visar ungefér den dnskade vikten som

levererats till trucken.

Anm: Vikten som visas avviker nagot fran den verkliga vikten,
eftersom skopan inte ar tippad bakat.

Dra tillbaka skopan och sdnk armen nér det ar Kklart.

Tryck pa # eller flytta vaxelvaljaren till kérning framat och déarefter
tillbaka till backlaget for att initiera vagningen. Maskinen behdver inte
flyttas.

Lyft skopan jamnt fran under horisontell niva. Kvarvarande vikt i
skopan vags, och vikten pa levererats till trucken visas i Load-faltet.

Anm: Vikten pa kvarvarande last ska vara densamma eller storre an
den Min Load som specificeras i Parameter Setup I.



Upprepa proceduren tills korrekt vikt har skakats av fran trucken.

3.9 Avbryta/dumpa sista skopan

Operat6r kan latt avbryta den senaste vagningen om lasten i skopan har
dumpats tillbaka till materialhogen:

« Tom skopan. Tryck in Cancel/* och hall intryckt i minst 1 sekund.
Anm: Vikten dras av fran den totala vikten.

3.10 Pauslage

LOADTRONIC 3 kan stallas om i pauslage nar maskinen genomfor atgarder
som inte ska registreras, t.ex. rensa upp pa arbetsplatsen.
Paus véljs genom att:

1. Trycka pé uppil/ 7 fran automatiskt vagningslage. Nar LOADTRONIC
3 ar i pauslage kommer inga skopor att vagas eller registreras.
Displayen visar en rad av "-"-tecken, se Figur 3-12.

Pauslaget avbryts genom att:

2. Trycka pé uppilen/ 7(i pauslage). LOADTRONIC 3 atergér till
automatisk vagning.
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LOADTRONIC 3 Aftachment: 2

Rest
Total

Job Record: 0

Customer : 000 unspecified
Material 000 unspecified
Truck  :000 unspecified
Location : 000 unspecified

My Company 03.12.07 12:37

Figur 3-12 Pauslage.

3.11 Justering av displayens bakgrundsbelysning

Nar LOADTRONIC 3 ar i pauslage, kan intensiteten pa displayens
bakgrundsbelysning justeras genom att trycka pa # en eller flera ganger.

3.12 Visning av lastens volym

Volymen pa lasten kan visas om densiteten pa materialet har specificerats, se
kapitel 4.1. Ga till pauslage och tryck pa Volume/# for att visa volymen for
den total méngden material som levererats.

3.13 Systeminformation

| hdndelse av ett fel visar LOADTRONIC 3 ett meddelande i rod text i den
Ovre raden, se Figur 3-13.

Om allvarliga fel uppkommer under start, kommer LOADTRONIC 3 inte att
starta det automatiska vagningslaget; huvudmenyn oppnas.
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INFO : Clinometer Attachment: 2

Rest
Total

Job Recard: 0

Customer : 000 unspecified
Waterial 000 unspecified
Truck : 000 unspecified
Location : 000 unspecified

My Company 03.12.07 12:39

Figur 3-13 Exempel pa felmeddelande.
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KAPITEL 4 Bibliotek och rapporter

Detta kapitel beskriver hur man l&gger till kunder, material, truckar och plats
| ett bibliotek for upprepad anvandning (se kapitel 4.1), och hur man skriver
ut rapporter baserat pa specifikation av jobbdetaljer (se kapitel 4.2).

4.1 Bibliotek med kunder, material, truckar och platser

LOADTRONIC 3 kan anvandas for att bygga bibliotek med kunder,
material, truckar och platser for upprepad anvandning; upp till 2000 poster
kan 1&ggas till for varje kategori. Kund-/material-/truck-/plats-
identitetsnummer kan beskrivas med en 30 tecken lang textstrang, se Figur
4-2.

Det finns tva satt for att lagga till nya detaljer i biblioteket:

« Specificera jobbdetaljer for ett jobbregister. Detaljer lagras i biblioteket
for senare anvandning, se kapitel 4.1.3

« Lé&gg till kunder, material, plats etc. oberoende av jobblistan, se kapitel
4.1.4.

Ett ID-nummer som har beskrivits med en anpassad textstrang innehaller sin
beskrivning tills texten dndras av operatoren.

Jobbdetaljerna ar jobbregisternummer, kundnamn, typ och densitet pa
materialet, typ av truck och PayLoad, och driftplats.

4.1.1 SOk i bibliotek efter en kund, truck etc.

Anvand knappsatsen for att soka efter ett kundnamn, truck- och
materialbeskrivning, och platser som har matats in i biblioteket:

1. Oppna job record/F3.
2. Markera textfaltet for kund/truck/material/plats.

3. Tryck pa siffertangenten med det forsta tecknet i din sokbeskrivning
upprepade ganger tills bokstaven visas i displayen, se Figur 4-1.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 1

JOB RECORD 2 Indexfalt
Customer ;
Material : 004 Sand N Textfilt

ruck 010 010

Location : 000 unspecified

load :  0.00t C 4 S Tecken synliga i
soklage
:) Select  (E)Next €13 Cancel

My Company 03.01.08 12:59

Figur 4-1 SOk efter kund.

4. Om biblioteket innehaller en beskrivning som startar med detta tecken,
visas beskrivningen i Description-faltet. Tryck pa uppilen for att visa
fler beskrivningar som borjar med samma tecken.

5. Tryck pa 0 for att lamna sokléaget.

4.1.2 Specialtecken

Knappsatsen innehaller ocksa specialtecken pa samma sétt som en
mobiltelefon. Punkt, komma, utropstecken etc. hittas om du trycker pa
siffran 1, andra tecken hittar du genom att trycka pa de 6vriga siffrorna 2-9
upprepade ganger. Siffran 0 innehaller inte nagra specialtecken.

4.1.3 Mata in jobbdetaljer fran jobblistan

Tryck pa job record/F3 for att 6ppna jobblistan fran automatiskt
vagningsldage. Som standard visas det aktiva jobbets register pa skarmen.
Tryck pa jobbregisternummer direkt med knappsatsen, eller anvand pilarna
for att specificera ett 6nskar jobbnummer.
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LOADTRONIC 3 Aftachment: 2

JOB RECORD 6
Customer : 002 John Smith
Material : 004 Sand

:010 010

Location : 000 unspecified

Load
€53 Select @ Next @ Cancel

My Company 03.12.07 12:48

Figur 4-2 Exempel pa ett jobbregister.

Kundbeskrivning:
Tryck pa job record/F3 och 6ppna korrekt postnummer. Tryck pa Next/F4
tills Customer ID/description (Kund-1D/beskrivning) markeras.

Tryck pa pilarna upprepade ganger for att 6ppna onskat kundnummer. Om
numret tilldelats en specifik kund, visas kundens namn i textféltet, annars
lyder texten "ospecificerad". Tryck pa <>/F3 for att vaxla mellan indexfaltet
och textfaltet. Tryck pa Edit/F2 for att redigera namnet. Anvand knappsatsen
for att skriva in kundnamnet.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.

— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.

— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

Tryck pa Save/# for att lagra kundens namn med kundnummer i biblioteket.

Materialbeskrivning:
Tryck pa job record/F3 och 6ppna korrekt postnummer. Tryck pa Next/F4
tills Material 1D/description (Material-1D/beskrivning) markeras.

Tryck pa pilarna upprepade ganger for att dppna 6nskat materialnummer,
Om numret tilldelats ett specifikt material, visas materialbeskrivningen i
textfaltet, annars lyder texten "ospecificerad". Tryck pa «>/F3 for att véxla



mellan indexfaltet och textfaltet. Tryck pa Edit/F2 for att redigera
beskrivningen. Anvand knappsatsen for att skriva in materialbeskrivningen.
- Tryck pa F2 for att véaxla mellan versaler och gemener.

— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.

— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

Tryck pa Save/# for att lagra materialbeskrivningen med materialnummer i
biblioteket.

Truckbeskrivning:
Tryck pa job record/F3 och dppna korrekt postnummer. Tryck pa Next/F4
tills Truck 1D/description (Truck-1D/beskrivning) markeras.

Tryck pa pilarna upprepade ganger for att Gppna 6nskat trucknummer. Om
numret tilldelats en specifik truck, visas truckbeskrivningen i textféltet,
annars lyder texten "ospecificerad". Tryck pa <>/F3 for att vaxla mellan
indexfaltet och textfaltet. Tryck pa Edit/F2 for att redigera beskrivningen.
Anvand knappsatsen for att skriva in truckbeskrivningen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.

— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.

— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

Tryck pa Save/# for att lagra truckbeskrivningen med trucknummer i
biblioteket.

Platsinformation
Tryck pa job record/F3 och dppna korrekt postnummer. Tryck pa Next/F4
tills Location ID/description (Plats-1D/beskrivning) markeras.

Tryck pa pilarna upprepade ganger for att 6ppna onskat platsnummer. Om
numret tilldelats en specifik plats, visas platsen i textfaltet, annars lyder
texten "ospecificerad". Tryck pa <>/F3 for att vaxla mellan indexfaltet och
textfaltet. Tryck pa Edit/F2 for att redigera platsen. Anvéand knappsatsen for
att skriva in platsen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.

— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.

— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.
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Tryck pa Save/# for att lagra platsen med platsnummer i biblioteket.

4.1.4 Mata in jobbdetaljer fran textredigeringen

Jobbdetaljer kan matas in fran textredigeraren: Oppna Main Menu - Text
Editing, se kapitel 2.1.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

TEXT EDITING

TRUCKS
LOCATIONS
MATERIALS
REPORT HEADER
ATTACHMENTS

€3 Enter € Exit

My Company 03.12.07 13:19

Figur 4-3 Textredigeringsmeny..

Textredigeringsmenyn bestar av 6 undermenyer: Customers, Trucks,
Locations, Materials, Report Header och Attachments, se Figur 4-3.

Tryck upprepade ganger pa pilarna for att markera respektive undermeny;
tryck pa Enter/# for att oppna undermenyn.

Se sidan 34 till sidan 38 for en beskrivning av redigering av en kund, en
truck, ett material, en plats och ett redskap.

Redigera Kund:
1. Oppna Main Menu - Text Editing — Customers, se kapitel 2.1.

2. Skriv in kundens ID-nummer direkt med hjélp av knappsatsen, eller
stall in numret genom att trycka upprepade ganger pa pilarna.



OPERATORSMANUAL sida 35

3. Tryck pa Next/F4 for att markera textfaltet, se Figur 4-4.

4. Tryck pa Edit/F2 for att redigera textbeskrivningen, se Figur 4-5.
Anvand knappsatsen for att skriva in beskrivningen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.
— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.
— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

5. Tryck pa Save/# for att lagra beskrivningen med identifieringsnummer
| biblioteket.

6. Tryck Exit/* for att aterga till Text Editing-menyn.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

CUSTOMERS

002

John Smith

03.12.07 12:52

Figur 4-4 Redigering av kundbeskrivning

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

CUSTOMERS

00z

John Smith_

() save €29 Exit

My Company 03.12.07 12:53

Figur 4-5 Skriv in kundbeskrivning.
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Redigera Truck:
1. Oppna Main Menu - Text Editing — Truck, se kapitel 2.1.

2. Skriv in truckens ID-nummer direkt med hjalp av knappsatsen, eller
stall in numret genom att trycka upprepade ganger pa pilarna.

3. Tryck pa Next/F4 for att markera textfaltet.

4. Tryck pa Edit/F2 for att redigera textbeskrivningen. Anvand
knappsatsen for att skriva in beskrivningen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.
— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.
— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.
5. Stall in PayLoad, se Figur 4-6:
- Tryck pa Next/F4 for att markera PayLoad-faltet.
- Tryck pa Edit/F2 for att redigera vardet.

- Skriv in vikten med hjalp av knappsatsen eller justera vikten i steg
med hjélp av pilarna. Tryck pa Exit/* for att radera faltet.

6. Tryck pa Save/# for att lagra beskrivningen med identifieringsnummer
| biblioteket.

7. Tryck Exit/* for att aterga till Text Editing-menyn.

LOADTRONIC 3 Attachment: 6

TRUCKS

No.: 004

Text: 004

PayLoad:

e Save @ Next 6:@ Exit

My Company 04.01.08 11:03

Figur 4-6 Redigering av truckbeskrivning och PayLoad.



Redigera plats:

1.
2.

3.
4.

S.

6.

Oppna Main Menu - Text Editing — Location, se kapitel 2.1.

Skriv in platsens ID-nummer direkt med hjélp av knappsatsen, eller
stall in numret genom att trycka upprepade ganger pa pilarna.

Tryck pa Next/F4 for att markera textfaltet.

Tryck pa Edit/F2 for att redigera textbeskrivningen. Anvand
knappsatsen for att skriva in beskrivningen.

— Tryck pa F2 for att véaxla mellan versaler och gemener.
— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.
— Tryck pa F4 for att radera alla bokstéaver.

Tryck pa Save/# for att lagra beskrivningen med identifieringsnummer
| biblioteket.

Tryck Exit/* for att aterga till Text Editing-menyn.

Redigera Material:

1.
2.

3.

Oppna Main Menu - Text Editing — Materials, se kapitel 2.1.

Skriv in materialets ID-nummer direkt med hjélp av knappsatsen, eller
stall in numret genom att trycka upprepade ganger pa pilarna.

Tryck pa Next/F4 for att markera textfaltet.

Tryck pa Edit/F2 for att redigera textbeskrivningen. Anvand
knappsatsen for att skriva in beskrivningen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.
— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.
— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

. Stéll in materialets Density, se Figur 4-7:

— Tryck pa Next/F4 for att markera Density-faltet.
— Tryck pa Edit/F2 for att redigera vardet.

— Skriv in vikten med hjélp av knappsatsen eller justera vikten i steg
med hjalp av pilarna. Tryck pa Exit/* for att radera faltet.

. Tryck pa Save/# for att lagra beskrivningen med identifieringsnummer

I biblioteket.

. Tryck Exit/* for att aterga till Text Editing-menyn.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 6

MATERIALS

No.: 004

Text: Sand

Density: EXT I (ka/am]

@ Save @ Next Q Exit

My Company 04.01.08 11:05

Figur 4-7 Redigering av materialbeskrivning och densitet.

Redigera redskapet:
1. Oppna Main Menu - Text Editing — Attachment, se kapitel 2.1.

2. Skriv in redskapets ID-nummer direkt med hjélp av knappsatsen, eller
stall in numret genom att trycka upprepade ganger pa pilarna.

3. Tryck pa Next/F4 for att markera textfaltet.

4. Tryck pa Edit/F2 for att redigera textbeskrivningen. Anvand
knappsatsen for att skriva in beskrivningen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.
— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.
— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.

5. Tryck pa Save/# for att lagra beskrivningen med identifieringsnummer
| biblioteket.

6. Tryck Exit/* for att aterga till Text Editing-menyn.

4.2 Rapporter

LOADTRONIC 3 haller reda pa de senaste 30000 jobben. De éldsta jobben
skrivs Gver av de senaste jobben nar antalet jobb passerar 30000; se kapitel
5.2 for backup av lastlistan. Du kan be om en rapport fér jobb som har
genomforts under en specifik tidsperiod. Du kan bygga upp rapporten for att
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ge ett enskilt varde for den totala vikten som lastats, den totala vikten som
levererats till en specifik kund, den totala lasten av ett specifikt material
levererat till en specifik kund etc, eller helt enkelt géra en kopia av ett enskilt
jobb. Se kapitel 4.2.2, 4.2.3, och 4.2.4f Or en beskrivning av hur du
specificerar din rapport.

4.2.1 Rapportrubrik

Rapportrubriken, t.ex. information om ditt foretag, laggs till fran Text
Editing menyn; 6ppna Main Menu - Text Editing - Report Header, se kapitel
2.1.
5 rader kan redigeras, se Figur 4-8; texten i den forsta raden visas i nedre
vanstra hornet pa displayen.
Markera en rad, tryck pa Edit/F2 for att ga till textredigering. Skriv in din
text med knappsatsen.

— Tryck pa F2 for att vaxla mellan versaler och gemener.

— Tryck pa F3 for att radera sista bokstaven.

— Tryck pa F4 for att radera alla bokstaver.
Tryck pa Save/# for att spara texten.

LOADTRONIC 3 Attachment: 1

REPORT HEADER

My Company_

€0 Exit

18.12.07 13:20

Figur 4-8 Redigering av rapportrubrik.
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4.2.2 Total last-rapport

Standardinstéllning &r att gora en rapport om total vikt lastad under en viss
tidsperiod utan att specificera Kunder, Material, Truck eller Plats. Ett
exempel av en sadan rapport finns i Figur 4-9.

TOTAL TRANSPORTED BY LOADER
DATE: 09.08.07 TO: 13.12.07 TIME: 11:05

My Company
Custm. : All
Matr : All
Truck @ All
Loc. POAL
TOTAL 733.08 t

Figur 4-9 Exempel pa total last levererad av hjullastaren.

Procedur for att bygga en total last-rapport:

1. Oppna Main Menu — Reports, se kapitel 2.1.

2. Stall in tidsperioden: Standarddatum &r dagens datum i bade ‘Date
From’-faltet och To-faltet. Tryck pa pilarna for att stélla in "Fran"-
datum. Tryck in och hall pilen intryckt for att stega en manad i taget.
Tryck Next/F4 for att markera ‘Till’-datum, och pa pilarna for att stalla
in korrekt datum.

3. Standard rapporttyp ar Total. Tryck pa Select/# for att visa den totala
vikten som lastats, se Figur 4-10.

4. Tryck pa Print/F2 for att skriva ut rapporten (kréaver en skrivare).
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

REPORTS
oo Al
o o-— Al
Do Al
Location : --- All
Date From : 09.08.07 To:13.12.07

Report Type - [CTCINENN

Load Total : 733.08t

€3 select (€) Next €29 Exit

My Company 07.01.08 13:22

Figur 4-10 Generate the report shown in Figur 4-9.

4.2.3 Specificerad rapport

Du kan specificera rapporten baserat pa en eller flera av foljande kriterier:
Kund, Material, Truck och Plats. Ett exempel pa en sadan rapport finns i
Figur 4-11, vilken illustrerar att kunden John Smith har mottagit 4 olika
typer av material. Rapporten presenterar ocksa vikten pa materialet, och den
totala vikten som levererats baserat pa specifikationen.

MATERIAL TOTAL
DATE: 25.08.07 TO: 12.12,.87 TIME: 13:22

My Company

Custm. : John Smith
Matr : All
Truck : Ali
Loc. :+ All

TOTAL 134.55 t
@0e unspecified 3.75 t
@04 Sand 53.65 t

333 333 39.65 t
335 335 37.20 t

Figur 4-11 Specificerad rapport om material som levererats till kunden John Smith.
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Procedur for att bygga en specificerad rapport:

1. Oppna Main Menu — Reports, se kapitel 2.1.

2. Stall in tidsperioden: Standarddatum &r dagens datum i bade ‘Date
From’-faltet och To-faltet. Tryck pa pilarna for att stalla in "Fran"-
datum. Tryck in och hall pilen intryckt for att stega en manad i taget.
Tryck Next/F4 for att markera ‘Till’-datum, och pa pilarna for att stalla
in korrekt datum.

3. Standard rapporttyp &ar Total. Tryck pa pilarna for att specificera
rapporten antingen efter Kund, Material, Truck eller Plats. Tryck pa
Select/# for att visa den totala vikten som lastats.

4. Alternativt kan du specificera rapporten aven mer detaljerat genom att
valja kund och/eller material och/eller truck och/eller plats, se Figur
4-11 och Figur 4-12:

- Tryck pa Next/F4 for att markera Customer-faltet i 6vre delen av
skarmen.
- Antingen:

a. Tryck pa kundens ID-nummer fran knappsatsen.

b. Tryck pa pilarna for att stalla in numret.

c. Tryck pa Next/F4 for att markera Description-féltet och
specificera kunden genom att t.ex. trycka pa pilarna eller soka
namnet med hjalp av knappsatsen etc.

GOr samma sak for Material-, Truck- och Location-félten for att stalla
in alla dina kriterier.

5. Tryck pa Print/F2 for att skriva ut rapporten (kraver en skrivare).
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

REPORTS
iCustomer : 002 John Smith
' Do-—— Al

Date From : 25.08.07 To:12.12.07 |

Report Type

Load Total : 134.55¢t

e Select @ Mext % Exit

My Company 07.01.08 08:38

Figur 4-12 Bygg upp den specificerade rapporten sa som visas i Figur 4-11.

4.2.4 Kopia av kvitto

Du kan bygga en rapport som ger en kopia av en jobbrapport som gjorts
tidigare, se Figur 4-13.

LOADTICKET NO. 2
DATE: 12.12.@07 TIME: 13:22

My Company

Custm. : John Smith

Matr : 335

Truck : @1

Loc. ;o eel

TOTAL : 7.90 t Buckets: 1

Figur 4-13 Kopia av kvitto.

Procedur for att gbra en kopia av ett kvitto:
1. Oppna Main Menu — Reports, se kapitel 2.1.
2. Specificera rapporten, se kapitel 4.2.3. Tryck pa Select/# for att
uppdatera den totala lastvikten.
3. Tryck pa job record/F3 for att visa lastlistorna for jobben enligt din
specifikation. Tryck pa Next Day/F4 for att visa nasta register.
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4. Tryck pa Print/F2 for att skriva ut en kopia av jobbregistret som visas
pa skarmen.

| undermenyn Reports kan du trycka pa job record/F3 for att visa
lastlistan, se Figur 4-14. Tryck pa Next Day/F4 eller pilarna for att visa
jobbdetaljer, antal skopor och vikten pa den totala lasten for varje jobb.
Du kan ocksa se tid och datum for nar jobbet slutforts.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

LOAD NO.: 1
: 002 John Smith
: 004 Sand
010 D10
: 000 unspecified

: 031207 Time : 13:32
Buckets : 3

Load Total : 1700t

£33 ok () Next pay €9 Exit

My Company 03.12.07 13:33

Figur 4-14 Exempel pa lastlista.
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KAPITEL 5 Underhall
Oppna Main Menu — Service, se kapitel 2.1.

Service Functions (Servicefunktioner) innehaller undermenyer for givartest,
loggfiler, loggfiler/databas for backup och aterstéllning, kopia av redskapets
kalibrering och systeminformation.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

SERVICE FUNCTIONS
DATA MONITOR

USB MEM BACKUP
USB MEM RESTORE
COPY ATTACHMENT
SYSTEM INFORMATION

€23 Enter €23 Exit

My Company 03.12.07 13:50

Figur 5-1 Servicefunktioner.

Data Monitor anvands for givartest efter t.ex. installation och service.
Datadvervakning och givarvarden beskrivs i LOADTRONIC 3
Installationsguide.

Logs innehaller en komplett historia av LOADTRONIC 3 drift: Load List
(Lastlista), Event list (Handelselista), Error list (Fellista) och en kombinerad
lista av dessa tre listor. Dessa filer anvénds t.ex. for analys av systemfel.

USB MEM Backup anvands for att lagra backup av loggar, databas,
kalibreringsdetaljer och andra systemfiler.

USB MEM Restore anvands for att aterhamta loggar, databas,
kalibreringsdetaljer och andra systemfiler efter service och
programuppgradering av systemet.
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Copy Attachment (Kopiera redskap) anvéands for att kopiera
kalibreringsdetaljer mellan redskap.

System Information innehaller information om t.ex. programversioner och
lagliga systemfiler.

5.1 Load List, Event List och Error List

Det finns 4 listor tillgdngliga: Load List (Lastlista), Event list
(Handelselista), Error list (Fellista) och en kombinerad lista av dessa tre
listor. Tryck pa Next/F4 for att vaxla mellan listorna. Tryck pa A/F2 och
v/IF3 for att bladdra sida page upp eller ner i listan. Tryck pa upp- och
nerpilarna for att flytta upp och ner en enskild rad. Fel/brister listas med rod
text. FOr backup av loggfiler, se kapitel 5.2.

Loadlist (Lastlistan) ar en lista Over varje registrering, och innehaller
information om den totala lasten, antal skopor som levererats och datum/tid
for registreringen, se Figur 5-2. Lastlistan ar en komprimerad lista 6ver
informationen som anges i kundrapporten, se kapitel 4.2.2.

LOADTRONIC 3 ger en varning pa 6versta raden vid systemstart om
lastlistan &r mer an 95% full, se kapitel 3.13 och kapitel 4.2.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

LOADLIST
17000 kg
1000 kg
5400 kg
6700 kg
10650 kg

03/12 13132
30711 16:21
30711 16:21
30711 16:10
30711 16:03
20711 16:01
30/11 15:28
011 1508
30711 10:35
20411 0938

9850 kg
10050 kg
4350 kg
6300 kg
£140 kg

e I T N 1)

My Company 03.12.07 14:00

Figur 5-2 Lastlista.
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Event list (Handelselista) innehaller information om varje handelse som
intraffat i1 systemet: kalibrering, backup, andring av lagliga systemparametrar
etc.

Error list (Fellistan) anger systemfel, t.ex. saknade givare, felaktig nollpunkt
etc.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

EVENT LIST
ZEROPOINT MAX. OFFSET 1225  03/12 10:53
CALIBRATE NO ERRORS 03/12 10:32)
TARE NO ERRORS 03/12 10:31
CALIBRATE NO ERRORS 03/12 08:37)
CALIBRATE NO ERRORS 03/12 08:20

CALIERATE ZEROC DATA 0312 08:20
TARE MNO ERRORS 0312 08:18
ATTACHMENT MO ERRORS 0312 05:15
TARE NHO ERRORS 03/12 08109
TARE MO ERRORS 30411 16100

My Company 03.12.07 14:02

Figur 5-3 Handelselista.

5.2 Backup och aterstéllning av Loggfiler, Databas och Systemfiler

Vi rekommenderar att du genomfor en backup av loggfiler (se kapitel 5.1),
databas (alla redigerbara textfalt) och systemfiler (information om
kalibrering och konfigurering) regelbundet, och att du lagrar en backup efter
en kalibrering av redskap. Databas och systemfiler kan aterhamtas med hjélp
av aterstallningsfunktionen. Funktionen ar anvandbar for t.ex. aterhamtning
av ursprunglig kalibrering efter en service/programuppgradering av
systemet.

Vid genomforande av en backup till ett USM MEM kommer apparatfiler att
kopieras till ett bibliotek kallat \Loadtronic\ID_NNN; NNN &r
LOADTRONIC ID-nummer som anges Parameter Setup I. Om
LOADTRONIC ID-nummer &r 001 (standardnummer), kommer bibliotekets
namn att bli \Loadtronic\ID_001.
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Genom att anvéanda olika ID-nummer for varje LOADTRONIC 3, kan
samma USB MEM-anordning anvéndas for backup av flera LOADTRONIC
3-system utan att forlora data.

Aterstallningsfunktion kopierar endast filer frin USB MEM-anordningen
med motsvarande biblioteksnamn, eftersom backup fran en LOADTRONIC
3-anordning med ID-nummer 001 aterstaller endast filer fran \Loadtronic
\ID_001-biblioteket.

Genomfor en backup:
1. Oppna Main Menu — Service — USB MEM Backup, se kapitel 2.1.

2. Valj vilka filer som backupen ska omfatta: Loggar, databas och/eller
systemfiler, se Figur 5-4.

3. Tryck pa Enter/# for att genomfora backup.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

USB MEM BACKUP

DATABASE
SYSTEM FILES
ALL

€3 Exit

My Company 03.12.07 14:23

Figur 5-4 Backup.

Aterstalla detaljer:
1. Oppna Main Menu — Service — USB MEM Restore, se kapitel 2.1.
2. Vilj vilka filer som ska aterstéllas: Databas eller systemfiler, se Figur
5-5.
Anm: For att aterstéalla kalibreringsdata, ska kalibreringskontakten
aktiveras, se Figur 1-1.
3. Tryck pa Enter/# for att genomfora aterstallningsfunktionen.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

USB MEM RESTORE

SYSTEM FILES

=3 Enter €29 Exit

My Company 03.12.07 14:27

Figur 5-5 Aterstall.

5.3 Kopiera kalibreringsdetaljer

Redskapsbeskrivningen lagras under ID-nummer 1 till 10;
kalibreringsdetaljer lagras i respektive Al till A10. Kalibreringsdetaljer som
lagrats i t.ex. Al kan kopieras till t.ex. A2 som backup, se Figur 5-6.

Procedur for att kopiera redskap:
1. Oppna Main Menu — Service — Copy Attachment, se kapitel 2.1.

2. Anvand upp- och nerpilarna for att valja onskad redskaps-1D fran
vilket kalibreringsdetaljer kopieras fran.

3. Tryck Next/F4 for att vaxla mellan redskapskélla och -destination

4. Anvand upp- och nerpilarna for att vélja onskat redskap 1D till vilken
kalibreringsdetaljer kopieras till.

5. Tryck pa Enter/# for att kopiera. Kalibreringskontakten ska vara
intryckt, se Figur 1-1.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

COPY ATTACHMENT

Al >EE

My Company 03.12.07 14:31

Figur 5-6 Kopiera redskap.

5.4 Systeminformation

Systeminformationen innehaller tva sidor som visar information om
programversion, huvudenhetens serienummer, OIML-krav, stromtillforsel,
arbetsomfang och information om checksumma pa lagliga systemfiler, se
Figur 5-7 och Figur 5-8. Tryck pa Next/F4 for att vaxla mellan de tva
sidorna.
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LOADTRONIC 3 Attachment: 2

AADI AS
LOADTRONIC 3
Version: 1.00 Serial no.: 1014
MID-006 f OIML R51 Class Y(b)

e=d: 0.051
Min Load: 0.50t
Maxload: 1000t

(€) Next €09 Exit

My Company 03.12.07 14:36

Figur 5-7 Systeminformation, sida 1.

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

Supply: 24(18-36) VDC
Pressure: 400 bar / 40 MPa
Temperature: -25 to +50 grC
CE Version: 0703  MSP Version: 32

Legal Data: CheckSum Date

Program FDG7 2007-11-29
Configuration 145A 2007-11-30
Calibration 9E19 2007-12-03

@H&x‘l @Exit

My Company 03.12.07 14:36

Figur 5-8 Systeminformation, sida 2.



