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Idig Touch 2D

Med det har innovativa systemet kan du enkelt grava till exakt det djup du behover, med eller utan lutning,

utan att ndgonsin lamna forarhytten. Du slipper bade avvagningsstavar och onodigt krangel.

Systemet anvander avancerad 3D-matning for att snabbt och exakt berdkna avstand mellan tva punkter —
perfekt for att mata dimensioner pa rannor eller kontrollera lutningen pa sluttningar. Alla matningar sker fran

skopans blad eller tandspetsar till en referenspunkt.

Med hjalp av sensorer som registrerar vinklarna pa maskinens alla rorliga delar, som chassi, bom och skopa,
visas all information direkt pa displayen i hytten. En LED-display i trappstegsformat ger dessutom

realtidsinformation for smidig och effektiv anvandning.

Systemet ar inte bara patenterat — det ar ocksa otroligt anvandarvanligt. Det kan installeras och kalibreras pa
under en timme, utan att du behdéver nagra forkunskaper om maskinstyrning. Tack vare tradlos teknik kan du

enkelt flytta det mellan maskiner i din flotta och alltid ha det tillgangligt nar du behover det.



Systeméversikt {;Dig

Aktuellt Zooma ut Zooma in
gravdjup Andra vy Standardzoom Lasersreferens

L1050

Andra skopvy

Oversiktsvy med axlar och lutningar

Aktuell skopposition Axelinriktning och rikning

Smart Tape
Kontroll av sensorer
Hojdlarm

Lista over skopor

Lutnings- och hojdlage

Aktivera/Inaktivera d
rackvidd

Anvandarmeny

Fanga laser Andra laserns Flytta referensen Snabbinstallning av hojd

hojd
Ta bort forsta Lutningsinstallning Hojdinstallning

lasermarkeringen
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Grava ett schakt

Metod 1: Anvanda botten av schaktet som referens




Grava ett schakt
Metod 1: Anvanda botten av schaktet som referens

Actual: ??°

ven: G
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Ange "0" som hojd (du ar i botten av Skdarmen och LED-displayen ger dig nu

Placera skopans spets i botten av
schaktet) och bekrafta. héjdinformation i realtid.

schaktet och tryck sedan pa
symbolen "Hojd."

Obs: Efter den forsta installningen av hojd visas en andra knapp langst till hoger: Genom
att klicka pa den stéller du in den senast angivna hdjden med ett enda klick; har: 0,00 m.
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Grava ett schakt

Metod 2: Anvanda t.ex. en matpinne som referens

Surveyor’s
Stake
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Grava ett schakt

Metod 2: Anvanda t.ex. en matpinne som referens

Actual: ?/?

Placera skopans spets pa matpinnen Ange "2,50 m" som din aktuella hojd Skarmen och LED-displayen ger dig nu
och tryck sedan pa symbolen "Hojd." och bekrafta. hoéjdinformation i realtid.

Efter den forsta installningen av hojd visas en andra knapp langst till héger: Genom att klicka
pa den staller du in den senast angivna hdjden med ett enda klick; har: 2,50 m.
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Grava ett 5 m brett schakt




Grava ett 5 m brett schakt

Obs: Dessa steg utfors som tillagg till de tidigare beskrivna exemplen.

1. Klicka pa knappen "Aktivera/Inaktivera rackvidd" pa skarmens vanstra sida.

2. Om en 2D-sensor ar tillganglig, justera hytten langs schaktet och klicka

\ 4

sedan pa knappen for inriktning.

1. Placera skopans spets pa referenspunkten.

v

2. Klicka pa knappen "Rackviddsinstallning.”
3. Beroende pa arbetsforhallandena finns det nu tva majligheter:

v




Grava ett schakt med roterande laser

Metod 1: Nar laserns hojd ar kand

Laser mottagare

Laserhojd




Grava ett schakt med roterande laser

Metod 1: Nar laserns hojd ar kand

Actual: ???

New: . n

Ange "4,71 m" och bekrafta.

Varje gang maskinen flyttas, klicka pa knappen nedan for att
fanga laserstralen igen:

Aktivera den forsta lasermarkeringen.Den tidigare installda lasernivan visas (4,71 m), och resultatet av berdkningen
efter lasermarkeringen visar i detta exempel att skopans spets faktiskt ar 4,55 m
over referensnivan.



Grava ett schakt med roterande laser

Metod 2: Nar laserns hojd inte ar kand

Lasermottagare

Referenspunkt
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Grava ett schakt med roterande laser

Metod 2: Nar laserns hojd inte ar kand

Actual: ???

New: -n'
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Placera skopans spets pa referenspunkten
och ange sedan ”2,5 m”, och bekrafta

Klicka pa ”skophjd”

Varje gang maskinen flyttas, klicka pa
knappen nedan for att fanga laserstralen

igen:

Fanga laserstralen Skophojden visas (2,50 m) och resultatet av berdakningen
efter lasermarkeringen visar i detta exempel att laserns
hojd ar 2,66 m.



Grava en ranna med 2% lutning

Metod 1: Anvanda botten av rannan som referens




Grava en ranna med 2% lutning

Metod 1: Anvanda botten av rannan som referens

Length Slope: .O/r

Klicka pa ”Lutningsinstallning” Valj riktning for lutningen langst ner till Obs: Om du anvinder en 2D-sensor, justera forst hytten till
vanster. Ange 2,00 % och bekrafta. lutningen. Placera skopans spets i botten av rdnnan och
tryck sedan pa symbolen "Hojd."

Actual: ???

ve: I

Obs: Utan en 2D-sensor maste du grava
parallellt med den instdllda lutningens
axel. Om hytten vrids uppstar omedelb
ett berakningsfel.
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Ange "0" som hojd (du dr i botten av Folj instruktionerna pa skarmen for att
rannan) och bekrafta. halla den instillda lutningen.



Grava en ranna med 2% lutning

Metod 2: Anvanda t.ex. en matpinne som referens
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Referenspunkt
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Grava en ranna med 2% lutning

Metod 1: Anvanda botten av rannan som referens

Length Slope: .%

Klicka pa ”Lutningsinstallning”. :\/erj ’:illll(t/né;:fti?'r::\;nenggg !;nogcsrt
. , ()
bekrafta.

Ange "2,50 m" som hojd (du ar Folj instruktionerna pa
2,50 m hogre an botten av skdarmen for att halla den
rannan) och bekrafta. installda lutningen.

Obs: Om du anvander en 2D-sensor,
justera forst hytten till lutningen.
Placera skopans spets pa
referenspunkten och tryck sedan pa
symbolen "Hojd".

Obs: Utan en 2D-sensor maste
du grava parallellt med den
installda lutningens axel. Om
hytten vrids uppstar
omedelbart ett berakningsfel.
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Grava en ranna med 2% lutning med en roterande laser

Metod 1: Nar laserns hojd ar kand

Obs:
Du maste stalla in samma lutning i den roterande lasern Laseremottagare
som i iDig-systemet och justera den till samma axel.

Laserhojd
(2,21m + 2,50m)

N
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Grava en ranna med 2% lutning med en roterande laser

Metod 1: Nar laserns hojd ar kand

Length Slope: .' o

Klicka pa ”Lutningsinstallning” Valj riktning for lutningen langst ner till Obs: Om du anvander en 2D-sensor, justera
vanster. Ange 2,00 % och bekrafta. forst hytten till lutningen. Aktivera den forsta

lasermarkeringen.

Actual: 2??

ver: IR
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Den tidigare installda laserh6jden visas (4,71 m), och

Klicka pa ”Stall in laserhojd”. Ange « 4,71 m », bekrafta och
fanga laserstralen. resultatet av berakningen efter lasermarkeringen visar i

detta exempel att skopans spets faktiskt ar 4,38 m éver
referensnivan.
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Grava en ranna med 2% lutning med en roterande laser

Metod 2: Nar laserns hojd inte ar kand

Lasermottagare

Obs:

Du maste stalla in samma lutning i den
roterande lasern som i iDig-systemet och
justera den till samma axel.
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Grava en ranna med 2% lutning med en roterande laser

Metod 2: Nar laserns hojd inte ar kand

Length Slope: .-0 5
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Valj riktning for lutningen langst Obs: Om du anvander en 2D-sensor,
ner till vanster. Ange 2,00 % och justera forst hytten till lutningen. Aktivera
bekrafta. den forsta lasermarkeringen.

Actual: ???

Klicka pa ”Skophdjd”. Placera skopans spets pa referenspunkten Skophdjden visas (2,50 m) och resultatet av
och ange sedan "2,5 m", bekrafta och berdakningen efter lasermarkeringen visar i
fanga laserstralen. detta exempel att laserns hojd ar 2,83 m.



Andra héjden

Metod 1: Arbeta utan en roterande laser

( Referenspunkt ' |
/




Andra hojden
Metod 1: Arbeta utan en roterande laser

Majlighet 1: Andra héjden - genom att direkt dndra grivdjupet

Y/ Actual: 2.50m

C

Placera skopan pa en kind hojd (har Ange en ny hojd, 10 cm HOGRE 3n Skopan ar fortfarande pa den
2,50 m) och klicka sedan pa den nuvarande hojden (2,50 m - ursprungliga referensen, men
"Hojdinstallning". 2,40 m), och bekréfta. gravdjupet har MINSKATS med 10 cm.

Méjlighet 2: Andra hdjden - genom att ange en offset

Moving the referenc~

Klicka pa knappen "Flytta referensen" Ange offseten, i detta fall 0,10 m. Gravdjupet har OKATS med 10 cm.
och klicka sedan pa knappen "Hoj".



Andra héjden

Metod 2: Arbeta med en roterande laser




Andra héjden

Metod 2: Arbeta med en roterande laser

Mojlighet 1: Andra direkt pa gravdjupet

Actual: 4.38p
vor: L

8 9 C

Ange en ny hoéjd, 10 cm LAGRE &n den
nuvarande hdjden (4,38 m = 4,28 m), och bekrifta.

Placera skopan pa en kdnd hojd (har 2,50
m) och klicka sedan pa "Hojdinstallning".

Mojlighet 2: Andra direkt laserns hojd

Actual: 4.7%um

New: l n

8 9 C
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Ange en ny laserhdjd, 10 cm LAGRE 4n den
nuvarande héjden (4,71 m = 4,61 m), och bekrafta.

Klicka pa ”Stall in laserhojd”.

Gravdjupet har OKATS med 10 cm.

Skophojden / referensen och
laserh6jden har minskats med 10 cm.
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Andra hojden
Metod 2: Arbeta med en roterande laser

Mojlighet 3: Ange en offset

Moving the reference

Offset to add: .m mn

8§ 9 C
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) Skophojden / referensen och
Ange offseten, i detta fall 0,10 cm. laserhdjden har minskats med 10 cm




Flytta maskinen

Vy over arbetsplatsen

Referenspunkt for
arbetsplatsen

Befintlig mark 20 m ranna att grava

\

« &

Pa denna arbetsplats ska en 20 m lang réanna gravas, 2 m under referenspunkten pa en trottoar.




Flytta maskinen

Stall in referens

Kontrollera att ingen lutning ar installd (0%)

Placera skopans spets pa referenspunkten I
Andra hdjden
Ange 2 m och bekrafta
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Flytta maskinen

Borja grava

Borja grava enligt systemets anvisningar.
Din maskin star inte pa en jamn yta, flytta inte banden.
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Flytta maskinen

Aterreferera med skopans spets

For att fortsatta, flytta maskinen framat.
Placera skopans spets tillbaka pa referenspunkten.
Klicka pa knappen « Snabb hojd » for att aterreferera maskinen.




Flytta maskinen

Aterreferera med skopans spets

Fortsatt grava och utnyttja hela rackvidden av maskinens delar for att minska antalet
forflyttningar med maskinen.




Flytta maskinen

Aterreferera med skopans spets

Sa lange det ar mojligt, placera tillbaka skopan pa referenspunkten efter att
maskinen har flyttats.

Klicka pa knappen “Snabb hojd” for att aterreferera maskinen: .
Fortsatt arbeta.




Flytta maskinen

Referenspunkt utom rackhall for skopans spets.

Nu ar du for langt bort fran referenspunkten.

Utan en roterande laser kan du aterreferera pa marken (pa en formodat korrekt hojd),
men vid langa avstand kan felaktigheter ackumuleras.

Det ar dags att anvanda en roterande laser!!!
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Flytta maskinen

Referenspunkt utom rackhall for skopans spets.

Stall in den roterande lasern.

Mat hojdskillnaden mellan laserplanet och referenspunkten.
| detta exempel ar hojdskillnaden till referenspunkten 1,00 m, PLUS 2,00 m
hojdskillnad till marken, vilket ger en total hojdskillnad pa 3,00 m.




Flytta maskinen

Referenspunkt utom rackhall for skopans spets.

Ifyou know the height difference
? between your rotating laser and your
o reference, please dial it in.

Laserfunktionen ar tillgdnglig men annu inte initierad.
-> Klicka pa knappen ”Forsta lasermarkeringen”.

obs:

Om ingen laserknapp ar synlig behdver lasermottagaren kalibreras.

Om flera laserknappar ar synliga finns det en "gammal" férsta lasermarkering.
Ta bort denna "gamla" markering for att initiera en ny forsta lasermarkering.




Flytta maskinen

Referenspunkt utom rackhall for skopans spets.

Actual: ???

~ Ange laserhojden: 73,00 m” och bekrafta.

Fanga nu laserstralen och klicka pa "Nasta”.

Obs:
Om alternativet 'AutoCatch' ar aktiverat
behover du inte klicka pa "Nasta".




Flytta maskinen

Referenspunkt utom rackhall for skopans spets.

Du kan nu aterreferera varje maskinforflyttning genom att fanga laserstralen igen.
Du kan fortsatta grava.
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Flytta maskinen
Varje gang du flyttat maskinen...

Om du behover flytta maskinen igen fangar du laserstralen
efter flytt, hojden ar da redan installd




Flytta maskinen
Varje gang du flyttat maskinen...

Fanga laserstralen igen.
lasermarkering. Maskinforflyttningen har kompenserats.

Efter att maskinen har flyttats, gor en ny
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Noteringar: I D=-lage och 2D-lage 0 D I g 2

| 1D-lage ar matningarna bra for en enda hyttposition. Detta lage ar lampligt for att skapa rannor med enkel
lutning. Matningarna ar endast korrekta i rannans axel. All rotation av hytten kan orsaka ett fel beroende pa
gravmaskinens lutning.

Vid arbete pa plana (horisontella) ytor kan felet som orsakas av hyttens rotation enkelt korrigeras genom att
anvanda en extra sensor installerad pa chassit.

| 2D-lage mater en trippelsensor hyttens fullstandiga riktning, vilket mojliggor total rorelsefrihet for hytten. |
detta lage kan systemet arbeta pa ytor med dubbla lutningar.

| kombination med en tilt-skopsensor hjdlper systemet anvandaren att anta den idealiska vinkeln for skopan i
forhallande till den 6nskade lutningen.

FOr stora omraden kan varje platsférandring av maskinen kompenseras med hjalp av stickarmsensorn: Den har
en inbyggd laseremottagare och efter varje lasermarkering kompenseras den tidigare hojdandringen av
maskinens kropp.
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