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GRUNDUTBILDNING
Loadtronic 3



START AV SYSTEMET

USB-port

Skrivare (RS232)

Hyttkabel
Givarkabel

Strombrytare TILL/FRAN

Loadtronic enheten
startas automatiskt da

mas
pa a
vipp

kinens tandning slas
ternativt da

orytaren pa

baksidan av

Kommunikation (RS232) h uvuden heten a ktive Fas.



VALJA/BYTA REDSKAP

Vagen kan kalibreras for
upp till 10 olika redskap.
Innan vagning kan ske

skall foraren forvissa sig
om att ratt redskap ar valt.

LOADTRONIC 3 Attachment: 1 Red S ka P va IJ S| o Byta

Do e redskap” menyn i

02 : Unspecified
03 : Unspecified

04 : Unspecified r] (j rT1
05 Ei a k:|:: L9 Old Bucket u V u e n y n .
1 ¢

06 : Unspecified

07 : Unspecified
08 : Unspecified
09 : Unspecified
10 : Unspecified

€3 select €23 cancel
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NOLLPUNKTSJUSTERING

Da ratt redskap ar valt
skall nollpunktsjustering
utforas. Detta gors genom
att placera maskinen pa
plant underlag, lyfta
aggregatet till mittlaget,
tilta tillbaka skopan, trycka
LOTRONGS | Ataibmestz F4 och félja anvisningarna

ZEROPOINT ADJUSTING . .
| displayen.
/ \ Lyftarm
/ \ Horisontell




AUTOMATISK VAGNING

WO
b J} i |

Vagen startas automatiskt 2 sekunder efter det att
backvaxeln har lagts i. Vagning sker under den

uppatriktade rorelsen som skall fortsatta tills vikten har
lasts pa nedre raden (pip-signal).



MANUELL VAGNING

Om man 6nskar starta
vagen utan att aktivera
backvaxeln kan detta
goras genom att trycka in
den grona fyrkanten och
sedan lyfta aggregatet till
pip-signalen ljuder och
vikten flyttas ner till nedre
raden.




RADERA VAGNING

For att radera en vagning
halls den roda stjarnan in
tills vikten av den sista
skopan forsvinner fran
displayen.




SKAKA AV LAST

For att na onskad malvikt
kan material skakas av
antingen tillbaka till
materialhdg eller till bil.
Den 6nskade funktionen
valjs i huvudmenyn genom
att valja motsvarande
symbol.

* trycks in, materialet
skakas av, lyftaggregatet
sanks och omvagning sker
genom att starta vagen
med #.



PAUSLAGE

Om arbete skall utféras
som inte skall registreras i
vagen pausas denna
genom att trycka pil upp.

03.12.07 1237




JOBBREGISTER/JOBBORDER

Onskad
kund/material/fordon/

lastningsplats specificeras
genom att trycka F3 och
sedan valja fran lista.

JOB RECORD 6
ustomer - 002 John Smith
aterial : 004 Sand
ruck : @10 010

Locadion @ 000 unspecified

pad 20001

@ seect @Mt Ejconcal | -
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SOKA | JOBBREGISTER

LOADTRONIC 3 Attachment: 1
JOB RECORD 2

vstomer (007 T

aterial - 004 Sand N Textfilt
- 010 010

- 000 unspecified

T-_- N % -
lecken synhiza 1

sokl3ze

Om benamningsfaltet markeras kan 6nskad kund sdkas
genom att trycka in forsta bokstaven i namnet.



MULTIPLA/AKTIVA JOBB

Flera jobbregister kan vara
aktiva samtidigt om
funktionen ar aktiverad i
Parameter setup 2. Ett
jobb forblir aktivt tills det
avslutas genom att trycka
LOADTRONIC 3 Attachment:1

F1 eller F2.

PARAMETER SETUP Il

PRINTER
Poud: I Type: 1 Coples: 1
Buxzer: 0O US Date:
Nuiplo Jobs: O Truck Shoke OfF: 0

SENSORS
Bucket: |




RAPPORTFUNKTIONER

LOADTRONIC 3 Attachment: 2

REFPORTS

Date From - 09.0807 To:13.12.07 |

Report Type - [CETHENN

Load Total . 733081t

) select @) Mt (e

My Compary 07.01.08 1322

LOADTRONIC 3 Attachment 2

REPORTS
ustomer | 002 John Smith
aterial © — Al
ruck - == Al
ocatton :© -— Al
Date From © 250807 To:12.12.07

Report Type
Load Total .= 134 551

Rapportfunktioneni
Loadtronic 3 majliggor
rapporter baserade pa
material, kund, datum etc.
Rapporten byggs i
Rapportfunktionsmenyn.

Kopia av enskilda lastningar fas
genom att trycka F3 efter att
en rapport har specificerats.
Man kan sedan bladdra mellan
de lastningar som ligger till
grund for rapporten genom att
trycka F4.



TEXTREDIGERING

Specifik text for rapport-
header, redskap, kunder
mm kan matas in genom
text edit funktionen i
huvudmenyn.




